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Baachraibung 

Die Erfindung beziaht sfch auf Bin Dichtungsprani 
bus olastomerom Material odor Kunsletoff mil mknde- 
Btens Diner abragenden, an die abzudichtende Gager* 
t lacho eiaailach anle^iaren DlchtOppe, wobel daa Profll 
m& dor Dtefttlippo mlndeatena zwel Querschnlttaberel- 
che mit Malarial unterechiedliGher Hart© und minda- 
stena elno, alch Obar bolde Berelch© ufitBfachiodllchef 
Harte und biB in dia Dichtlippe orstrackande Annierung 
aua elnom iicchalaBtteDhen. bandformlgen Fodoratehl 
aufweist. 

Ein derartigas Dichtungsprofil ist aua dar DErA-2 
349 689 bekannt. Die Armiarung aua elaatlechem k 
bandfdrmigem Fedaratahl waist In dam Bereich, in den 
dieae Armlerung In den FrcfDquQrschnltt aua dam wel- 
charan Material reicH, zur Serte dee Bandas hin, off ana 
Schlltze mlt konotanter SchOtzbreile euf. Eb enftstohen 
dadurch achmaie Finger, dla Bbenfalls glelche Bretto ha- 
ban. Wit einer 60lchen Armiarung ist as nichl moglfch, 
Obar dia QuorschnmBlange dor Plchtllpp© Berefcha un- 
1erschied!ichor Biegaelastizitat zu erhaltan. 

Aub dor FR-A-2 435 644 lat as bokannt. eln Gorust- 
band 1Qr Dichtungsprofila mit untarschiedlieh broiten 
und auch unterschiedliah langen Ausstanzungan zu 
vomehan. Daa GerOstband 1st jedoch nur In dam U-f6r- 
migan BelesligungBbereJch das Dichtprofilaa angeord- 
net und lot nlcht In dar Lage, don Dlchtabschnltt daa Qo- 
eamtprofil3 zu aluizen odar tu baainflusaen. 

Mlt den Aueatanzungen doa Beruatbandea soil el- 
nem Proolem bogcgnat wardon, daa alch boim Vartegon 
daa Dichtprotilsunterzu groGanZugspannungan aipjbl. 
Bel zu grofcon Zugapannungen kann ©a dazu kornmen, 
daS daa Profll in Gainer Langserstreckung zu aehr ge- 
dehnt wlrd und dann im Lauf der Zelt Im omgabauion 
Zu stand schrumpft, bo daft Lflcken entstehan. Mit dan 
in bastimmiar Watea auegabfldaten Ausstanzungan daa 
GerGatbandaa kann verhlndort warden* dafl balm Var- 
lagan das Dichtungsprofila etna zu atarke Ungadeh- 
nung dos profiles orfolgt 

Dar Erfindung liagtdie Aufgabe zugrunde, ain Dich- 
tungaprofll zu schatlen, daa neban olrter hohan Ruck- 
etolfceachwlndlgkalt ©Ino achnella und alchero Abdlch- 
tung mit woicher Anlage dar Dichtlippe an dar eniepra- 
chandan Gagorrflache gawfihrtelstet, wobel Irtaboson- 
dare AnpreGdruck und Elaaiizltat fiber dia Brelta daa Ar- 
mlfirungabandaB oartlell geandert und emgestallt war- 
den konnan. 

Erfindungagamafl wlrd dies bei einem Dichtungs- 
profil dor elngangs erwahnten Artdadurch errelchi, daa 
die Fedarctahlarrnterung w\ Querriehiung Baralcha un- 
torachlodllchBrStalfigkBrt gawahrteiaiande AuaBtaruun- 
gen aufweist 

Mlt elnam so geatalteton Dichtungsprofil kann d|o 
DtehtHppa errtlang ihrar QuarachnrnalangB hlnslchtllch 
ihrar Biogoolaatizitat und damit ihroa orfliehan 
Anprefldruckoa aahr umorachtedllch olngeBiellt warden. 
Durch antsprachanda Wahl dar Auastanzungan kann 



bBfepielsweiae daa fraia Enda dar Diahllippe eahr bieg- 
aam gostaHat wordon, wfihrend oln daran anachUeBen- 
der Bereich atwas wonigar biegaam sain kann. Zu dar 
Wurzal dor Dtahtllppo hln tenn dann, wenn diaa in dam 

5 baaondaren Snsalzf all zwackrnaBig iet. wiader elne ho- 
here Elastlzllat gewahtt warden, urn die DlchtHpoa aia 
Ganzoa nachgleblgor zu machen. Ea Ist aberauch m6g- 
Ifeh, zum fraien Enda dar Dichtlippo hin aine hohere 
StelflgkaK vorzuBehen, lndem dort mohr Material dea 

10 Fadaraiahlbandae eingabattel let. Auch dann kann as 
attmvoll coin, zum FuOoorelch dar Dtebtllppe hin aine 
grbSaro BieBsamkaH vorzusahan, indam man dort 
durch antaprochand gastallBta Aua^aniungan wanigar 
Material dea otastlscften, bandforrnlgan Foderatahla 

is voraiahl. 

Dlo AUB9tanzungon konnan dabs! zu einer Langa- 
kanta daa Fadaratahlbandea hin zunehmanda Braita 
autwelaen. 

Dam It daa Dtehtungaprofll auch In der Ebeno dor 
2Q Armierungflaxibai iet, konnan die Ausatanzungan bla zu 
wenlgBtena ainer dar balden LangBkanten das Fedor- 
etahlbandes vertaul en und dorl oflen sain. 

Neban den dla Hoho dea AnproBdruckee boatlm- 
mandan Ausetanzungan kann auch aina weitarB Raffia 
25 von Ausstanzungen zur Verbassarung dar Varankarung 
Im DackmaterlaJ vorgoaehen aeln. 

Anhand einer Bchematiachan Zeichnung aind Auf- 
bau und Wlrkungawolso von AualOhrungaboIaplolen 
nach der ErTindung nahar erlautart Dabol zaigan 

JO 

Flg.1 aha Aufalcht aut ©In Tiachee Fodoratahlbajid, 
Fig. 2 aine Aulaicht auf aine andere Auagastaltung 

daa Fadaratahlbandea, 
Fig. 9 ©in U-formigaB DichtungBprolil mil aeillich ab- 
as ragander DIchtBppe aua zwol vorachicdonen 

Matariallan und ainar FedarBlahlarmiorung 
Fig. 4 aina Schachtabdichtung aua untorachiadll- 

chom MatariaJ und alner Faderetahlarmle- 

rung. 

40 

Wia man aue Fig. 1 araiahl, beatahl dia Armiarung 
aua elnam flfichen, tenggaBiroctoon Band 1 aua zahem 
Federatahl relallv goringer Dteto - belBplolawalae von 
waniger ala 0,1 mm - , in das nebaneinanderiiagend 

45 zwei Ftelhen von Auaatanzungen 2 und a alngeachnltten 
aind. Bai dam dargealatlten Auslfihrungsbaisplel aind 
die Auaalanzungon 2 trapezformlg auagablWet, wobol 
die langere ParajlalBeito 4 angrsnzend an sine Saiten- 
kanta 5 dea Fadaratahlbandea 1 verlault, wahrand die 

so AuaBtanzungon 3 aua Rochtacken boatahen. 

Bai ainerdarartigan Gastattunader Ausatanzungan 
2 ©rgtbt alch, daB der etohanblelbende MatarialqtJer- 
echnftt dea Fedaratahlbandos 1 zum linken Rand 5 hin 
abnlmmt. so dafl dadurch eln wolchereB, olasi laches 

fis Verhalten und alno Variation doa AnpreOdruckea und 
dar RGcketelfkraft dea FaderetahlbandBa zum Rand hin 
arnalien wlrd. 

Damit konnan untarschiedlicha RuckBtBlIkralta arv 
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geeteltt und anlaprechand der jeweiligen GroBa unoV 
odor Geomotrte der Aueatanzungen abachntttewolBo 
Qbardie BraiLe 6*8 FadBretahlbendea ain unierschiad- 
(Ichaa ElaattertttsvernaJten orrelcht wcrcten In dom Sin- 
ner daB das Fedaraiahband beispielswetee zum Rand 
hln starrer Oder flextolcr wird 

pie Auastanzungen 2 belioblger geomctilacher Go- 
starlung dianen dabai zur Einstellung dar Etactizitat und 
dar RucketoIIkrafte des FederBtahlbandes, wahrend die 
AusBtenzungan 3 im wesenliichen vorgasahan sind. urn 
elna beesere Verankerung Im ProfllmatorlaJ bzw. oinen 
Durchtritl des Profilrnala rials zu ejrnoglichen. 

Um ckrubar hinaue aichejzustellen, daB das Feder- 
atehlband auch dreldtmonsfcrnal. dii. um Blogungen In 
LangsrtcWung des DichtungsprofilB verformt warden 
tain, 1st ea nach Fig. 2m£>Q\lch, daB die Auaaianzungen 
2 von ihrer SchmalBeite aus Schtitze S bis zum fend 7 
das Federetahlbande* 1 avfwelson und damlt eeltilch 
often and. 

Bel dan zwei Raihen von Ausstanzungen 2 und 3 
nach Fig. 1 tat as aber auch mogllch - was h dor Flgur 
nlcht gesondert dargeetalH ial - daB nioht nur aina Reihe 
von Ausetanzungen zur benachberten Langaselte hln 
offen let. sonde m daft beida Ausetanzungan 2 und 3 zur 
Seite hln often Bind, so daB ate Verbindung in Ungs- 
rtehtung nur dar stag zwfechan den Ausnehmungen 2 
und 3 etahanblaibl. 

ineMom erBion AusWhrungsoelaplellOrdla Anwon- 

dung eines solchen FBderetahlbandea 1st in Fig. 3 ain 
Klfimmprofll 20 dargeaiellt, daa aua olnar LMdrmlgen 
Klammlolste 21 aus ha/terem Malarial und ohor vom 
Ende dines fraian Schenkels der Klemmieista 21 abra- 
gendan Dlchlllppe 22 aua welcherem Malarial bestehl, 
die gagan alna Schaiba 23 abdichtet Die Klemmlabte 
21 l&l daoel aul efrien Flanscn 24 dos TOrtolochaa auf- 
gaachobon. Innertiatti des ProtilB 20 erstrackt eteh so- 
won! fiber die Klemmteiale 21, ala auch Qbar die Dicht- 
llppe 22 durchgehend em© Armlerung In Form elnee Fe- 
darslahlbandes 1, das im Dichtlippanbareich 22 eben- 
tana mit enteprochenden Ausstanzungen zur Elneiol- 
lung dar ElastizilSt varaahen let. Durch dieses steh Qbar 
bolde Matertalberalcho oratreckonde Federatahiband i 
1st olnmal dla aua harterem Material beatehonde 
KlammleiBta 21 zusatzlich varslarid. wahrend im wel- 
cheron Bereteh der Dlchlllppe 22 olna hone Elesllzllat 
und sine hohe RucteMkmfl gawahrleielat kL Zusatz- 
Hch kann die Dlchtllppa 22 auf Ihrer Auflensalto noch 
mrt einar Glaitschicht 25 cdsr einar Baflockung veraa- 
hBn aein. 

Bet dern AusfOhrungabeteplQl nach Fig, 4 Ial alne 
Schachtabdichtung gazaigt, bel dor dar vartikaJe Profile 
stag 61 aua elnom harteron Material baaleht ale die 
Dichiiippe S2. Innemaib dee Profile 60 iflt bei dam dar- 
gaatellten AuslOhrungsbGlsplel elno Amilerung in Form 
eines v-16rmlg geboganon Fedoraiahlbandaa 1 elnox- 
trudiarl. vwbol aksh daT aina Schenkal innerhalb der 
PJchtllppe 62 und der andare Schonkel nach obon Im 
Profila1ag61 emtrockl. Die Fasllagung diaeer fichacht- 



abdichlung arfolgt dabei mitlele einar MetallKiammer 69, 
dlo auf den TOrflansch 64 aulgosetzt 1st und eher von 
oben geganhaltomde InnenvaridBidung BS. 

Durch die hartare MaiertolwahllOr den Profllslag 61 

5 1st ea also ausraichBnd, wann die Diehtlippe B2 aus wei- 
chorem Material elne Armlerung In Form olnea FedGr- 
stehtandos aulweisl, deaaen clner SchonKel elch zur 
zusatzlfchen Abstthzung IrtnartiaJb des harteron ProfU- 
stcges 61 omtracki. 

10 Mit dar arflndungsgemaBan Anordnung einar Fa- 
demtahlarmlerung In deranlgon DIchtungen, die insoe- 
eondare fQr Schachtabdichtungen, TOrdichtungen Oder 
Schwellardichtungen an Kraltfahrzaugan verwandal 
warden konnon, wlrd somlt elne bloibende Vorformung 

ts daa Qummis oder dee Kunelatoffae dar Dichiung var- 
hlndert. vialmehr wtrd elne etotlge Anlaga und Abdlch- 
lung zur GegenRache ml) hoher RQckstellgeeohwindig- 
keit fiicher gowahrlelstot. 



20 



PaterrtansprOche 



1. Dtehtungapiolll (20; SO) aua elastomerom Material 
Oder Kunetslotf mit mindaatona einer abraganden, 

25 an die abzudichlande Gegenflache elaatisch anleg- 
baran Dlchtiippe (22; 62). wobol daa Profil (20; 60) 
mit dar Dichtlfepe (22; 62) mindestena zwai Quer- 
achnlttafiberelcho mrt Matortal untorschladllcher 
Harta und mindaslens ejna, sich Obar beida Bara'h 

30 cho umerBchladllcher Harte und bis In die Dtentllppo 
(22: 62) erstreckende Armlerung (1) aus elnem 
hochelastiachen, bandformigan Faderatahl auf- 
welat, 

dadurch gekennzeichnet, dafldieFederetahlarmie- 
« rung (1) In Querrtehtuna Bereicha unterschiedllcher 
SieiOgkBit gawahrlaistenda Auastanzungen (2) auf- 
weiet 

2. Dkshtungsprafil nach Anspruch 1 , dadurch gakenn- 
40 zelehnot, dafl dlo Auestanzungen (2) zu einer 

Langakante- (5) das Federatahlbandaa (1) hin zu- 
nehmande Brelto autwelson. 

3. Dkshtun^proRI nach Anspruch 1 odar 2 t dadurcri 
as gekennzelchnel, daB nebon den dlo Hohe dsa An- 

praBdaicicee beetimmandan Auastanzungan (2) si- 
ne waltero Relhe von Auestanzungen (3) zur Ver- 
beasarung der Varankerung im Profllmaterial vor- 
geeehen isl. 

so 

4. Dtahfongsproffl nach Anspruch 1 oder 3, dadurch 
gekennzalchnet, daB die Auaatanzungen (2. 3} bla 
zu wanigstens einer dar beidan langBtenten (S, 7) 
daa Federatahlbandaa (1 ) verlaulen und dort oflen 

sb Bind 
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Claims 

1 . Sealing profile (20; 60) made of elastomer* or plas- 
tic material, having el least one projecting sealing 
\'p (22; 62) which may be applied alastically against 
the counter surface to be sealed, the prattle (20; 60) 
with the seeling lip (22; 62) comprising al least two 
cross-sectional regions with material of differing 
hardness and at least one reinforcement (1) made 
ci highly elastic, strip-like sprrig steal, which ex- 
tends over both regions ol differing hardness and 
as far as into the sealing Hp (22; 62), 
characterized in that the spring steel reinforcement 

(1 ) has In a transverse direction punched-out holes 

(2) which guarantee repions of differrig rigidity. 

2. Sealing profile according to claim 1 , characterized 
In thatthe punched-out botes (2) have a width which 
increases towards a longrtudlna) edge (5) ol the 
spring steel strip 0 V 

3. Sealing profile according to claim 1 or 2, character- 
ized h that, besides the punched-out holes (2) 
which determine the lever? of the contact pressure, 
a further row of punched-out holes (3) is provided 
for Improving the anchoring In the profile material. 

4. Sealing profyeaocordlngtoclalm 1 or 3, character- 
ized In thai the punchadout holee (2. 3) extend up 
to at least one of the two longitudinal edges (5, 7) 
ot the spring steo) atrip (1) and aro open mora 



estprevu une autre rangS a dedeeoupes (3) en vue 
rfamollorer Fancrage dans le matorlau du profit. 

Profile cfetanchelte suivam la rcvendlcatlon 1 ou 3, 
caracteriae en ce que las dscoupes (2, 3) s'eten- 
dent juaqu'a au moins I'un dee deux bords bngltu- 
dhaux (5. 7) du ruban (1) en acler pour reason ety 
sont ouvertes. 



70 



is 



so 
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RnvondlcatJoflB ^ 

1 . Profile d'etanchelta (20 ; 60) en ma tiers elastomere 
ou en maiier e plastique, ayant au moins une levre 
d'etancholte' (22 ; 62), en salllle et pouvant «*appn- 
quer elastlquemont a la surface antagonize a ren- 
dro 6tanche, lo profile" (20 ; 60>ayarrt la levrorfetan- 
cheite (22 ; 62) comporlant au moins deux regions 
de section Transversals en matSrlau do durete* dfl- 
feronte, et au moins une armature (1) on acler pour 
reason tree elaetique sous forme de ruban G'eten- 
dant sur les de ux regions dedurete different et Jus- 
qu'a ta levre d'etanchaite (22; 62), 
caraciorise en co que Varmature (1) en aclor pour 
ressort a dans la direction transversal© des decou- 
pes (2) donnant des regions de rigldite diffe'renta 

so 

2. Profit tfetancheiW suh/ant la revandicalion 1, ca- 
ractsrlso en ce quo lea decoupee (2) prewntortt une 
targeur crolsaanle vera un efite longitudrial (5) du 
ruban (1 ) en acler pour rossort. 

3. Profile" d'etanchiSita suivant fa revendication 1 au 2, 
caracterlB$ on ce qu'en plus dos decoupos (2), de- 
terminant le niveau de la presaion d'application, fl 
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